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CREAZIONE TASK
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Se la scheda tecnica avesse un :
formato standard, a blocchi, ’
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Annotazioni Disegno  Tormaai Task

MISURA

CREAZIONE MISURAZIONI

@® Marker # — Freccia [J Rettangolo [ Elimina ) Cancella tutto
Possibilita di scrivere anche un
@cccer - @ - @~ -

testo oltre a frecce e rettangoli

Alivello di impostazione ricett: I
- serve il parametro per definire il " o

timer/ intervallo di misura, che
serve per far accendere il
cicalino e ricordare all’operatore
che deve andare alla postazione \
e ripetere il task MISURA

-
|

- Parametro log out automatico
dopo tot minuti




SCHERMATA DI LAVORO OPERATORE - RICETTA AVVIATA

® Misure

sequenza le task

Terrei questa visualizzazione
accessibile come secondo livello,

tornare indietro a «vedere» i vari
task.

Se si esce dal singolo task
parziale/senza averlo completato,
rimane incompiuto

Al posto di «inizia misure» userei
«visualizza singolo TASK» 2

prova_marco

Aggiungerei un tasto che awviain ricetta_test VI

prova_marco

guarnizione abc model123

a cui accedere se sivolesse = Task da eseguire

MATERIALI
VERIFICARE ATTREZZATURE

= Allegato

TEMPERATURA
VERIFICARE IMPOSTAZIONI

[ Allegato

MISURA
USARE CALIRO

E 2misurazioni [ Allegato

4 task

@® Inizia Misure >

® Inizia Misure >

® Inizia Misure >



SCHERMATA DI LAVORO OPERATORE - RICETTA AVVIATA

Hﬁ Tie Measure Flow u EN A Administrator v —
Alllinterno del singolo task al posto ¢~ Taskl MATERIALI Riepilogo ® [ CalibroUsB
di Riepilogo metterei un tasto
«completato» per passare al task _ /)
successivo MATERIALI : !
= £ g~

-
=
=

RIGIDO (36) : AFT9/UV CRI 7

Sp.c:itertei in altp a s[x due tfs;i:t MORBIDO (E38) M70
- iltasto per visualizzare la lista

completa dei task come da slide RIVESTI MAGNETE (E33) :M 69 ST
- Ceptogor MAGNETE : 6 x 2.35

¢« Task  ©/@ 4 Completato



TASK DI MISURA

Dobbiamo sistemare un po’ questa parte. Riprendo la descrizione concordata con il cliente:

Notifica (con cicalino) avvio attivita di misura (in base al tempo pre-impostato in ricetta)

4.4. ..
4.5. ..

Puo ripetere la misura n-volte prima di confermare.
Dopo n-tentativi, per procedere viene richiesto
Uintervento del capoturno con login.

4.Xxx Possibilita di selezionare la singola quota e rifarla (dalla lista a sx come adesso)

Questa logica era stata concordata conil cliente:

Procede in autonomia alla quota successiva solo se la quota e
intolleranza.
Se 'operatore conferma la quota fuori tolleranza, per procedere

viene richiesto U'intervento del capoturno con login.

4.8. SOLO DOPO IL PRIMO CICLO DI MISURA: [IAERI0F A\ViTeR ol felo EFATelal=: invio al gestionale

input che fa partire il timer della linea

4.7. Tasto [elnlellEiE1{e (per passare alla task successiva)
4.9. Avvio del timer per misura successiva

4.10 Si ripropone la task di misura allo scadere del timer

Possibilita di fare LOG-OUT solo al termine dell’attivita di
misura, cosi che si sappia qual € Uoperatore che la sta
facendo o che ’ha lasciata incompleta.

Nella schermata di ogni task:

IENIFERMO LINEA [ReN(CHIUSURA PRODUZIONE

Fermo linea: per procedere viene richiesto Uintervento del capoturno, che
sospende il timer di GAIA e poi puo ri-attivarlo.

Fine produzione: per procedere viene richiesto Uintervento del capoturno,
che chiude il timer di GAIA e invia i dati di misura di tutta la produzione su file
di statistica




TASK DI MISURA

E& TieMeasure Flo Misure Ricette Statistiche Utenti Stazioni EN {4 A Administrator

Task3 MISURA Riepilogo [ ] [ ]\%’
o 15 o Tasti che richiedono il login come capoturno per essere cliccati

o larghezza

NOMINALE 4.50808
uTL - 1 -8.588
uwL 8.500 LWL -
0 mm
" 7 8 9 @
4 5 6 C
Co
1 2 3 +/-
0

Tasto che si attiva e diventa cliccabile se tutte le quote hanno un
valore. Qua potremmo valutare la logica dell’intervento del
capoturno per procedere se le quote misurate sono fuori
tolleranza

= Prossima misura: #2 SPESSORE
MNom: 1.808 mm

« Task  8/2 Fine ciclo misura
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